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1. * Размеры для справок.

2. H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Острые кромки притупить R1 или фаской 1х45Å.
4. Маркировать ударным способом шрифтом Пр10 шифр детали.
5. Заготовка ОКК2.35.00.001А.


